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5 Verfahren zum Einbringen eines Kalte- beziehungsweise War 
mespeichermediums in ein Tragermaterial 



10 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einbringen eines 
Kalte- beziehungsweise Warmespeichermediums in ein Trager- 
material, bei dem das Tragermaterial zum Einbringen des 
Kalte- beziehungsweise Warmespeichermediums in einem zumin- 
dest teilweise evakuierbaren Behalter angeordnet wird. 

15 

Durch die gattungsgemafien Verfahren konnen Kalte- bezie- 
hungsweise Warmespeicher hergestellt werden, mit denen 
thermische Energie gespeichert werden kann. Derartige Spei- 
cher konnen, ohne darauf beschrankt. zu sein, beispielsweise 
20 im Zusammenhang mit der Klimatisierung von Kraf tf ahrzeugen, 
eingesetzt werden . 
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Die bekannten gattungsgemaften Verfahren sehen vor, dass das 
Tragermaterial in einem festen Behalter angeordnet wird, 
der. durch eine Vakuumpumpe evakuiert werden kann (Au- 
toklav) . Nach der Evakuierung wird das in der Regel flussi- 
5 ge Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedium aus einem 
Vorratsgefaft derart in den festen Behalter eingelassen, 
dass sich der Behalter mit dem Kalte- beziehungsweise War- 
mespeichermedium fullt, wobei in der Regel vorgesehen ist, 
£;< 4 dass das Tragermaterial vollstandig in das Kalte- bezie- 

10 hungsweise Warmespeichermedium eingetaucht wird. 

Ein derartiges Verfahren ist beispielsweise aus der EP 0 
914 399 Bl bekannt. 

15 Die bekannten gattungsgemaflen Verfahren weisen jedoch eine • 
Reihe von Nachteilen auf. Beispielsweise ist das Vorsehen 
des zumindest teilweise evakuierbaren Behalters in Form ei- 
nes Autoklaven aufwendig. Weiterhin ist die Uberwachung der 
Beladung des Tragermaterials mit Kalte- beziehungsweise 

20 Warmespeichermedium bei der Verwendung eines Autoklaven in 
$1 der Regel nicht kontinuierlich moglich, so dass die bekann- 

ten gattungsgemafien Verfahren haufig diskontinuierlich 
durchgefuhrt werden mussen. Insbesondere wenn das Tragerma- 
terial zur Uberprufung der aktuellen Beladung mit Kalte- 

25 beziehungsweise Warmespeichermedium ein oder mehrmals aus 
dem Autoklaven entnommen werden muss, kann es zu einem Ver- 
lust von Speichermedium kommen. 



30 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gattungsgema- 
fien Verfahren derart weiterzubilden, dass sie einfacher und 
damit kos tengunstiger durchgefuhrt werden konnen . 
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Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 ge- 
lost . 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus den abhangigen Anspruchen. 

Das erf indungsgemafle Verfahren baut auf dem gattungsgemaflen 
Stand der Technik dadurch auf, dass es die folgenden 
Schritte umfasst: 

a) Anordnen des Tragermaterials in einem Behalter aus Fo- 
iienmaterial, 

b) zumindest teilweises Evakuieren des Behalters aus Fo- 
lienmaterial mit einer Evakuiereinrichtung, und 

c) Einbringen von Kalte- beziehungsweise Warmespeicherme- 
dium in deh Behalter aus Folienmaterial mit einer Be- 
full einrichtung . 

Durch diese Vorgehensweise kann auf den Einsatz eines Au- 
toklaven zur Erzeugung des Vakuums verzichtet werden, da 
der zu evakuierende Bereich durch den Behalter aus Folien- 
material bereitgestellt beziehungsweise begrenzt wird. Vor- 
zugsweise verbleibt das Tragermaterial auch nach der Bela- 
dung mit dem Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedium in 
dem Behalter aus Folienmaterial, urn Kalte- beziehungsweise 
Warmespeichermediumverluste sicher vermeiden zu konnen. Das 
vorzugsweise aus Kunststoff gebildete Folienmaterial kann 
somit zwei Aufgaben ubernehmen, namlich die Bereitstellung 
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beziehungsweise Begrenzung des zu evakuierenden Bereichs 
und die Vermeidung von Speichermediumverlusten nach dem Be- 
fullvorgang. Das Anordnen des Tragermaterials in dem Behal- 
ter aus Folienmaterial gemaft dem Verf ahrensschritt a) kann 
5 auf jede geeignete Weise erfolgen. Beispielsweise kann das 
Tragermaterial in einem bereits zumindest teilweise vorge- 
fertigten Behalter angeordnet werden oder der Behalter kann 
urn das Tragermaterial herum gebildete werden, beispielswei- 
se durch geeignetes Falten und Verschweiften des 
10 Folienmaterials . 

Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm des erf indungsgemaften 
Verfahrens ist vorgesehen, dass der Behalter aus Folienma- v 
terial durch einen Folienschlauch oder einen Folienbeutel 

15 gebildet wird. Folienschlauche beziehungsweise Folienbeutel 
sind als Fertigprodukte am Markt erhaltlich, wobei der Ein- 
satz von vorgef ertigten Folienschlauchen oder Folienbeuteln 
die Durchfiihrung des er f indungsgemafien Verfahrens in vielen 
Fallen vereinfacht. Wie erwahnt, konnen die Folienschlauche 

20 beziehungsweise Folienbeutel jedoch auch wahrend bezie- 
01 hu ngsweise durch die Durchfiihrung des Verf ahrensschrittes 

a) gebildet werden. 

Bei dem erf indungsgemafien Verfahren ist vorzugsweise wei- 
25 terhin vorgesehen, dass die Evakuiereinrichtung an einem 
offenen Ende des Behalters aus Folienmaterial angekoppelt 
wird. Bei der Evakuiereinrichtung kann es sich beispiels- 
weise urn eine Vakuumpumpe handeln, die eine geeignete Kupp- 
lungseinrichtung zum Ankoppeln des offenen Endes des Behal- 
30 ters aus Folienmaterial aufweist. Die Kupplungseinrichtung 
kann beispielsweise durch einen Stutzen gebildet werden, 
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uber den ein offenes Ende eines Folienschlauches unter Ab- 
dichtung gezogen werden kann. 

In ahnlicher Weise ist bei dem erf indungsgemaiien Verfahren 
5 vorzugsweise vorgesehen, dass die Bef ulleinrichtung an ei- 
nem offenen Ende des Behalters aus Folienmaterial angekop- 
pelt wird. Sofern der Behalter aus Folienmaterials durch 
einen Fol ienschlauch gebildet wird, kommen insbesondere 
Ausf uhrungsf ormen in Betracht, bei denen an einem offenen 

10 Ende des Folienschlauches die Evakuiereinrichtung und an 
dem anderen offenen Endes des Folienschlauches die Befull- 
einrichtung angekoppelt wird. Sofern der Behalter aus Fo- 
lienmaterial durch einen Folienbeutel gebildet wird, kommen 
insbesondere Ausf uhrungsf ormen in Betracht, bei denen die 

15 Evakuiereinrichtung und die Bef ulleinrichtung gleichzeitig 
oder in Form einer Kombieinrichtung an dem einzigen offenen 
Ende des Folienbeutels angekoppelt werden. 

Bei bestimmten Ausf uhrungsf ormen des er f indungsgemaften Ver- 
20 fahrens ist vorgesehen, dass die Schritte b) und c) zumin- 




dest teilweise gleichzeitig durchgefiihrt werden. Dabei wird 



mit der Befullung vorzugsweise erst dann begonnen, wenn die 
Evakuierung zumindest schon teilweise erfolgt ist. Ein 
gleichzeitiges Evakuieren und Befullen kommt insbesondere 

25 bei der Verwendung von Folienschlauchen in Betracht, weil 
in diesem Fall das Tragermaterial vorzugsweise zwischen der 
Evakuiereinrichtung und der Bef ulleinrichtung angeordnet 
ist, so dass ein direktes Ansaugen des Kalte- beziehungs- 
weise Warmespeichermediums durch die Evakuiereinrichtung 

30 vermieden werden kann. 
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Alternativ kommen Ausf lihrungsf ormen des erf indungsgemaiien 
Verfahrens in Betracht, bei denen vorgesehen ist, dass die 
Schritte b) und c) nacheinander durchgeflihrt werden. Diese 
Losung bietet sich insbesondere bei der Verwendung von Fo- 
5 lienbeuteln an, da in diesem Fall der Einlass der Evakuier- 
einrichtung und der Auslass der Bef iilleinrichtung haufig 
benachbart zueinander angeordnet sind, so dass bei einer 
gleichzeitigen Evakuierung und Beftillung unter Umstanden 
jj^' Teile des Kalte- beziehungsweise Warmespeichermediums in 

10 unerwunschter Weise von der Evakuiereinrichtung angesaugt 
werden konnten. Die Schritte b) und c) werden jedoch auch 
dann in vorteilhaf ter Weiser nacheinander durchgefiihrt, 
wenn der evakuierte Behalter aus Folienmaterial dicht ver- 
schlossen wird, bevor das Tragermaterial mit Speichermedium 

15 beladen wird. 



Je nach Ausf lihrungsf orm wird fur das erf indungsgemafie Ver- 
fahren bevorzugt, dass ein oder mehrere offene Enden des 
Behalters aus Folienmaterial nach der Durchfuhrung des 

20 Schrittes b) oder c) dicht verschlossen werden, insbesonde- 
re durch Verschweiften . Dabei kommt ein VerschlieUen des o- 
der der offenen Enden nach der Durchfuhrung des Verfahrens- 
schrittes c) insbesondere in Betracht, wenn die Evakuier- 
einrichtung und/oder die Bef ulleinrichtung an einem offenen 

25 Ende des Behalters aus Folienmaterial angekoppelt werden. 
Ein Verschlieften des oder der offenen Enden bereits nach 
der Durchfuhrung des Verf ahrensschrittes b) kommt insbeson- 
dere in Betracht, wenn die Befullung des Tragermaterials 
mit dem Speichermedium nicht liber ein offenes Ende des Be- 

30 halters aus Folienmaterial erfolgt, wie beispielsweise bei 
der nachfolgend erlauterte Ausf lihrungsf orm. 
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Die Erfindung umfasst weiterhin Ausfuhrungsf ormen des Ver- 
fahrens, bei denen vorgesehen ist, dass die Bef ulleinrich- 
tung zumindest eine In jektionsnadel aufweist, mit der der 
5 Behalter aus Folienmaterial zum Einbringen des Kalte- be- 
ziehungsweise Warmespeichermediums durchstochen wird. Auf- 
grund des innerhalb des Behalters aus Folienmaterial herr- 
schenden Unterdrucks wird das Speichermedium, beispielswei- 
(jfff" se bis zur Sattigung des Tragermaterials liber die Injekti- 

10 onsnadel(n) angesaugt. Vorzugsweise wird durch ein Injekti- 
onsnadelabdichtsystem sichergestellt , dass ein Ansaugen yon 
Luft Oder Fremdstoffen an der Einstichstelle vermieden 
wird. 

15 Bei alien Ausfuhrungsf ormen des erfindungsgemaften Verfah- 
rens wird bevorzugt, dass das Gewicht des Tragermaterials 
vor der Durchfuhrung des Schrittes c) bestimmt wird. Diese 
Gewichtsermittlung ist vorteilhaft, urn prozesssicher in 
nachgeschalteten Arbeitsgangen den definierten Ftillgrad des 

20 Tragermaterials mit Kalte- beziehungsweise Warmespeicherme- 
dium sicherstellen zu konnen, beispielsweise eine Sattigung 
des Tragermaterials. 

Insbesondere in diesem Zusammenhang wird bevorzugt, dass 
25 eine definierte Menge des Kalte- beziehungsweise Warmespei- 
chermediums in dem Tragermaterial vorgesehen wird. 

Zu diesem Zweck kann das erf indungsgemafie Verfahren vorse- 
hen, dass die definierte Menge des Kalte- beziehungsweise 
30 Warmespeichermediums durch eine als Dosiereinrichtung ar- 
beitende Bef lilleinrichtung vorgesehen wird. Beispielsweise 
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kann das Tragermaterial vor der Befullung gewogen werden, 
wodurch beispielsweise die zur Sattigung des Tragermateri- 
als erf orderliche Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedi- 
ummenge bestimmt werden kann. Exakt diese Menge kann dann 
liber die Dosiereinrichtung zugefiihrt werden. Die Dosierein- 
heit kann beispielsweise einen Dosierzylinder und/oder ei- 
nen mit einen Abschaltventil gekoppelten Volumenstromzahler 
umfassen. Der gewiinschte Fullgrad kann somit innerhalb der 
Toleranzen der Dosiereinrichtung sichergestellt werden. 

Weiterhin kann bei dem erf indungsgemaften Verfahren vorgese- 
hen sein, dass die definierte Menge des Kalte- beziehungs- 
weise Warmespeichermediums vorgesehen wird, indem das Tra- 
germaterial zunachst mit Kalte- beziehungsweise Warmespei- 
chermedium uberfiillt und anschlieflend solange ein Trock- 
nungsprozess durchgeflihrt wird, bis die definierte Menge 
des Kalte- beziehungsweise Warmespeichermediums erreicht 
ist. Diese Losung kommt insbesondere in Betracht, wenn der 
Behalter aus Folienmaterial erst nach der Durchfiihrung des 
Verf ahrensschrittes c) dicht verschlossen wird. Das Trager- 
material wird dabei vorzugsweise vor und nach der Befullung 
mit Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedium gewogen. Da 
die Summe des Tragermaterialgewichts und des Kalte- bezie- 
hungsweise Warmespeichermediumgewichts .eine Funktion des 
Fullgrades darstellt, kann uber eine Gewichtsmessung der 
Fullgrad exakt ermittelt werden. Die uberfullte Einheit 
kann dann unter standigem Wiegen beispielsweise mit Heifl- 
luft so lange getrocknet werden, bis das Gesamtgewicht dem 
geforderten Fullgrad entspricht. 
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Das erf indungsgemalie Verfahren kann auch vorsehen, class die 
definierte Menge des Kalte- beziehungsweise Warmespeicher- 
mediums vorgesehen wird, indem das Tragermaterial zunachst 
mit Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedium uberfiallt 
und anschlieiiend so lange Kalte- beziehungsweise Warmespei- 
chermedium abgesaugt wird, bis die definierte Menge des 
Kalte- beziehungsweise Warmespeichermediums erreicht ist. 
Auch in diesem Fall wird vorzugsweise so lange uberschussi- 
ges Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedium abgesaugt, 
bis das Gesamtgewicht der Einheit dem geforderten Fullgrad 
entspricht . 

Bei bescnders bevorzugten Ausf uhrungsf ormen des erfindungs- 
gemafien Verfahrens ist vorgesehen, dass das Tragermaterial 
durch eine Matrix, insbesondere eine Graphitmatrix gebildet 
ist. Dabei kann das Tragermaterial beispielsweise in Plat- 
tenform oder in Form von Plattenpaketen vorliegen. 

Weiterhin wird bevorzugt, dass das Kalte- beziehungsweise 
Warmespeichermedium durch ein Phasenwechselmaterial gebil- 
det ist, beispielsweise durch Wasser oder Paraffin. Selbst- 
verstandlich kommen auch andere Phasenwechselmaterialien in 
Betracht, die dem Fachmann gut bekannt sind. 

Bevorzugte Ausf uhrungsf ormen der Erfindung werden nachfol- 
gend anhand der beigefugten Zeichnungen beispielhaft erlau- 
tert . 
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Es zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung, die eine erste 
Ausf uhrungsf orm des erf indungsgemafien Verfahrens 
veranschaulicht; 

Figur 2 eine schematische Darstellung, die eine zweite 
Ausf uhrungsf orm des erf indungsgemaften Verfahrens 
veranschaulicht; 

Figur 3 eine schematische Darstellung, die eine dritte 
Ausf uhrungsf orm des erf indungsgemaften Verfahrens 
veranschaulicht . 

Figur 1 veranschaulicht eine erste Ausf uhrungsf orm des er- 
f indungsgemaften Verfahrens, bei der der Behalter 14 aus Fo- 
lienmaterial 16 durch einen Folienschlauch 18 gebildet ist. 
Der Folienschlauch 18 weist ein erstes offenes Ende 22 und 
ein zweites offenes Ende 24 auf . An dem ersten offenen Ende 
22 wird eine nicht dargestellte Evakuiereinrichtung ange- 
koppelt, urn Luft 28 aus dem Behalter 14 abzusaugen. An dem 
zweiten offenen Ende 24 des Folienschlauches 18 wird eine 
ebenfalls nicht dargestellte Bef ulleinrichtung angekoppelt, 
urn dem in dem Folienschlauch 18 angeordneten Tragermaterial 
12 in Form einer Graphitmatrix Kalte- beziehungsweise War- 
mespeichermedium 10 zuzufuhren. Nach der Erzeugung des Va- 
kuums innerhalb des Behalters 14 aus Folienmaterial 16 wird 
das Speichermedium 10 vorzugsweise dosiert in Abhangigkeit 
vom Gewicht des Tragermaterials zugefiihrt. AnschlieUend 
werden die beiden offenen Enden 22, 24 des Folienschlauches 
18 verschlossen . Das Verschliefien erfolgt vorzugsweise 
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durch VerschweiiJen, beispielsweise mit Hilfe eines Heiz- 
drahtes oder irgendeiner anderen geeigneten Warmequelle. 

Figur 2 veranschaulicht eine zweite Ausf iihrungsf orm des er- 
f indungsgemaften Verfahrens, bei der der Behalter 14 aus Fo- 
lienmaterial 16 durch einen Folienbeutel 20 gebildet wird., 
Ahnlich wie bei der ersten Ausfiihrungsf orm wird das Trager- 
material 12 in dem Behalter 14 angeordnet. Anschlieftend 
wird ein nicht dargestelltes, die Evakuiereinrichtung und 
die Bef iilleinrichtung bildendes Kombigerat an dem offenen 
Ende 22 des Folienbeutels 20 angekoppelt. Innerhalb des Be- 
halters 14 wird dann durch Absaugen von Luft 28 ein Vakuum 
erzeugt. Anschlieftend wird Kalte- beziehungsweise Warme-; 
speichermedium 10 zugefuhrt. Der gewiinschte Fiillgrad kann 
bei dieser wie auch bei der ersten Ausf Iihrungsf orm sicher- 
gestellt werden, indem das Kalte- beziehungsweise Warrae- 
speichermedium 10 von vorneherein in der richtigen Menge 
dosiert zugefuhrt wird, indem das Tragermaterial 12 zu- 
nachst mit Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedium 10 
iiberfullt und anschlieftend ein Trocknungsprozess durchge- 
fuhrt wird oder indem das Tragermaterial 12 zuerst mit Kal- 
te- beziehungsweise Warmespeichermedium 10 iiberfullt und 
anschlieflend so lange Kalte- beziehungsweise Warmespeicher- 
medium 10 abgesaugt wird, bis der gewiinschte Ftillgrad er- 
reicht ist. 

Figur 3 veranschaulicht eine dritte Ausf iihrungsf orm des er- 
f indungsgemaflen Verfahrens. Bei dieser Ausf iihrungsf orm wird 
das Tragermaterial 12 zunachst in einem Behalter 14 aus Fo- 
lienmaterial 16 angeordnet und der Behalter 14 wird evaku- 
iert. Anschlieftend wird der Behalter 14 aus Folienmaterial 
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16 dicht verschlossen, beispielsweise durch Verschweiiien . 
An das in Folienmaterial 16 verpackte und evakuierte Tra- 
germaterialpaket 12 wird anschliefiend eine Bef ulleinrich- 
tung angedockt, die im dargestellten Fall mehrere Injekti- 
onsnadeln 26 aufweist. Die In j ektionsnadeln 26 sind vor- 
zugsweise an eine als Dosiereinrichtung arbeitende Befiill- 
einrichtung angeschlossen . Die In j ektionsnadeln 26 durch- 
stechen das Folienmaterial 16 und schaffen somit eine Ver- 
bindung des evakuierten Raums zum Kalte- beziehungsweise 
Warmespeichermedium. Aufgrund des innerhalb des evakuierten 
Behalters 14 herrschenden Unterdrucks wird das Kalte- be- 
ziehungsweise Warmespeichermedium beispielsweise bis zur, 
Sattigung des Tragermaterials liber die In j ekt ionsnadel . 216,. 
angesaugt. Dabei ist vorzugsweise sichergestellt , dass beim 
Einstechen der In j ektionsnadeln 26 in beziehungsweise durctv 
das Folienmaterial 16 keine Luf tansaugung beziehungsweise 
Fremdstof feinringung uber die Einstichstellen erfolgt. Zu 
diesem Zweck kann gegebenenf alls ein zusatzliches Injekti- 
onsnadeldichtsys tern vorgesehen werden. 

Bei alien Ausf uhrungsf ormen des erf indungsgemaflen Verfah- 
rens kann eine Graphitmatrix in vorteilhaf ter Weise als 
Tragermaterial 12 verwendet werden, wobei das Kalte- bezie- 
hungsweise Warmespeichermedium 10 beispielsweise durch Was- 
ser oder Paraffin gebildet sein kann. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Zeichnungen 
sowie in den Anspruchen offenbarten Merkmale der Erfindung 
konnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination 
fur die Verwirklichung der Erfindung wesentlich sein. 
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Bezugszeichenliste : 



5 








10 


Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedium 




12 


Tragermaterial 




14 


Behalter 




16 


Folienmaterial 


10 


18 


Folienschlauch 




20 


Folienbeutel 




22 


erstes offenes Ende 




24 


zweites offenes Ende 




26 


Injektionsnadel 


15 


28 


Luft 
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ANSPRUCHE 



1. Verfahren zum Einbringen eines Kalte- beziehungsweise 
Warmespeichermediums (10) in ein Tragermaterial (12), bei 
dem das Tragermaterial (12) zum Einbringen des Kalte- be- 
ziehungsweise Warmespeichermediums (10) in einem zumindest 
teilweise evakuierbaren Behalter (14) angeordnet wird, da- 
durch gekennzeichnet, dass es die folgenden Schritte um- 
f asst : 

a) Anordnen des Tragermaterials in einem Behalter (14) 
aus Folienmaterial (16), 

b) zumindest teilweises Evakuieren des Behalters (14) aus 
Folienmaterial (16) mit einer Evakuiereinrichtung, und 

c) Einbringen von Kalte- beziehungsweise Warmespeicherme- 
dium (10) in den Behalter (14) aus Folienmaterial (16) 
mit einer Bef ulleinrichtung . 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behalter (14) aus Folienmaterial (16) durch einen 
Folienschlauch (18) oder einen Folienbeutel (20) gebildet 
wird . 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 

net, dass die Evakuiereinrichtung an einem offenen Ende 
(22) des Behalters aus Folienmaterial angekoppelt wird. 

5 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Bef ulleinrichtung an einem 
offenen Ende (22, 24) des Behalters aus Folienmaterial an- 
gekoppelt wird. 

10 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schritte b) und c) zumindest 
teilweise gleichzeitig durchgefuhrt werden. 

15 6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schritte b) und c) nacheinander 
durchgefuhrt werden . 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
, 2 0 durch gekennzeichnet, dass ein oder mehrere offene Enden 
* (22, 24) des Behalters (14) aus Folienmaterial (16) nach 

der Durchfiihrung des Schrittes b) oder c) dicht verschlos- 
sen werden, insbesondere durch Verschweiften . 

25 8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Bef ulleinrichtung zumindest 
eine In jektionsnadel (26) aufweist, mit der der Behalter, 
(14) aus Folienmaterial (16) zum Einbringen des Kalte- be- 
ziehungsweise Warmespeichermediums (10) durchstochen wird. 



30 



Schumacher & Willsau 

PATENTANWALTSSOZIETAT 

- 16 - 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Gewicht des Tragermaterials 
(12) vor der Durchfiihrung des Schrittes c) bestimmt wird. 

5 10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine definierte Menge des Kalte- 
beziehungsweise Warmespeichermediums (10) in dem Tragerma- 
terial (12) vorgesehen wird. 

10 11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 

dass die definierte Menge des Kalte- beziehungsweise Warme- 
speichermediums (10) durch eine als Dosiereinrichtung ar- 
beitende Bef ulleinrichtung vorgesehen wird. 

15 12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die definierte Menge des Kalte- beziehungs- 
weise Warmespeichermediums (10) vorgesehen wird, indem das 
Tragermaterial (12) zunachst mit Kalte- beziehungsweise 
Warmespeichermedium (10) uberfiillt und anschliefiend solange 

20 ein Trocknungsprozess durchgefiihrt wird, bis die definierte 
Menge des Kalte- beziehungsweise Warmespeichermediums (10) 
erreicht ist. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass die definierte Menge des Kalte- bezie- 
hungsweise Warmespeichermediums (10) vorgesehen wird, indem 
das Tragermaterial (12) zunachst mit Kalte- beziehungsweise 
Warmespeichermedium (10) uberfiillt und anschlieftend solange 
Kalte- beziehungsweise Warmespeichermedium (10) abgesaugt 
30 wird, bis die definierte Menge des Kalte- beziehungsweise 
Warmespeichermediums (10) erreicht ist. 
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14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Tragermaterial (12) durch 
eine Matrix, insbesondere eine Graphitmatrix gebildet ist. 

5 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Kalte- beziehungsweise War- 
mespeichermedium (10) durch ein Phasenwechselmaterial ge- 
bildet ist, beispielsweise durch Wasser oder Paraffin. 



10 
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5 ZUSAMMENFASSUNG 



10 Die Erfinciung betrifft ein Verfahren zum Einbringen ernes 
Kalte- beziehungsweise Warmespeichermediums (10) in ein 
Tragermaterial (12), bei dem das Tragermaterial (12) zum 
Einbringen des Kalte- beziehungsweise Warmespeichermediums ; « 

(10) in einem zumindest teilweise evakuierbaren Behalter 

15 (14) angeordnet wird. 

Dabei ist erf indungsgemaB vorgesehen, dass das Verfahren . $ 

die folgenden Schritte umfasst: 

Anordnen des Tragermaterials in einem Behalter (14) 
aus Folienmaterial (16) , 

zumindest teilweises Evakuieren des Behalters (14) aus 
Folienmaterial (16) mit einer Evakuiereinrichtung, und 

Einbringen von Kalte- beziehungsweise Warmespeicherme- 
dium (10) in den Behalter (14) aus Folienmaterial (16) 
mit einer Bef lilleinrichtung . 




30 

(Figur 1) 
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